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G80A

SERIOVE UPICHOVANI

MODULARNI - VYKONNY - NEKOMPROMISNI

Pravé hluboké znalost detaild je bez ohledu na obor tim, co nakonec rozhoduje a ¢im se ti nejlepsi odlisuji od
ostatnich. At uz jde o lékarsky ¢i automobilovy primysl, obecné strojirenstvi nebo primysl spotrebnich vyrobkd,
komponenty by mély byt navrzeny s vyuzitim minimalniho prostoru, hmotnosti

nebo zdrojl pro stejnou funkci.

T & F

To znamena, Ze malé dily musi byt vyrabény efektivné a presné, jak se to jiz mnoho let déje na vicevretenovych
strojich. Zcela nezavisle na detailech jakékoliv soucasti je jednim z klicovych prvkd celého procesu obrabéni
spolehlivé upichovani.

Novy upichovaci systém G80A zahrnuje také detaily, které nabizeji vySsi vykon, spolehlivost a efektivitu. Cileny

vnitini privod chladici kapaliny ini proces jesté spolehlivéjSim a umoznuje prodlouZit Zivotnost nastroje.

Dalsimi prednostmi jsou snadna manipulace pFi vyméné desticek i pri nastavovani vysky stredu.
Upichovaci moduly jsou specidlné navrzeny pro podminky daného stroje, coZ vyrazné zvysuje stabilitu.
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UPICHOVACI SYSTEM PRO
VICEVRETENOVE STROJE
TORNOS

PRO OMEZENY PROSTOR VE VICEVRETENOVYCH STROJICH

Spolehlivé upichovani pomoci modularnich nastroji specialné navrzenych pro vicevietenové stroje Svycarského
typu ve spolupréci s firmou Géltenbodt. Efektivni a spolehlivé obrabéni je realizovano diky optimalizovanému
vnitFnimu pFivodu chladici kapaliny pro Sifky upichovani od 1.5 mm.

Sortiment vyrobkd

¢ Systém rychlovyménnych adaptérd GWS41

¢ Systém rychlovyménnych adaptérd GWS202
e Moduly pro vyménitelné britové desticky GY _ )
¢ Vyménitelné britové desticky GY |

T IAN B0

Vlastnosti 33
2
e Urceno pro omezeny prostor mezi hlavnim vietenem o

a protivietenem
e Bezpecné a presné upnuti vymeénitelné britové desticky
e Optimalizovany privod chladici kapaliny

SPECIALNE NAVRZENE PRVKY PRO
EFEKTIVITU A SNADNE POUZITI

PRINOSY

¢ Vysoka provozni spolehlivost

e Vnitfni privod chladici kapaliny optimalizovany pro
dlouhou Zivotnost nastroje

¢ Mald Sirka upichovani pro maximalni vyuziti materialu




G80A

G80A

UPICHOVACI SYSTEM PRO ViCEVRETENOVE STROJE
TORNOS

Vnitrni privod chladici kapaliny az 8 MPa
pro optimalni privod na rfeznou hranu.

Stabilita na zakladé osvédceného sloupkového
vodiciho systému Goltenbodt GWS.

Rychla vyména, snadné nastaveni vysky stredu
a presnost v jednom systému.

Pristupné a pevné upnuti
vymeénitelné britové desticky.

Optimalni stabilita a funkcnost diky
individualnimu sefizeni komponentt

s ohledem na omezeny prostor u tohoto
typu stroju.
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G80A

UPICHOVACI SYSTEM PRO ViCEVRETENOVE STROJE
TORNOS

Nasledujici kombinace jsou navrzeny specialné pro stavajici stroje Tornos Multi-Swiss.

Boltenbodt

Innovation and Precision.

Systém Goltenbodt GWS41 (strana 6+7) Systém Goéltenbodt GWS202 (strana 8+9)

Modul G80AS=1.5-5=2.0 Modul G8OA §=2.0
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RYCHLOVYMENNE ADAPTERY TYPU GWS41
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. . , Systém Vhodné LF HF WF
L

Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS pro stroj CUTDIA X-Axis Y-Axis 7-Axis
EM41001 [ R 41 MS 6x16 16 63.8*% 30 7.15 [ew = 1.5) / 6.9 [cw = 2.0)

A

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.

1. Modul zobrazen pouze pro vizualizaci rozméra.

,,,,,

* Maximalni primér matice vietena 30 mm. [

@ : UdrZovano na skladé.
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G80A

MODUL PRO RYCHLOVYMENNY ADAPTER GWS41
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. . ,  Systém Vhodné Rozmér
L

Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS pro stroj CUTDIA DCBX sedla cw WF  WF2 B IK
G80A-EM410RL16GYC2-E [ ) R 41 MS 6x16 16 30 C 1.5 1.85 3.6 8.9 FF1/SF2
G80A-EM410RL16GYD2-E [ ] R 41 MS 6x16 16 30 D 2.0 2.1 3.6 8.9 FF1/SF2

Al

1. U moduld s boénim chlazenim (FF) musi byt pfednastaveni nastroje provedeno metodou dopadajiciho svétla.

2. Celni chlazeni nevyzaduje zadnou specifickou metodu prednastaven.

NAHRADNI DiLY

Lhius...

Nastrojovy drzak

&
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Sroub

Kli¢

EM41001

TS43 (3.5 Nm)*

G80A-EM410RL16GYC2-E
G80A-EM410RL16GYD2-E

TS406 (3.5 Nm)*

TKY15W-E

* Doporucujeme pouzit momentovy Sroubovak s bitem Torx 15.

@ : UdrZovano na skladé. .
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RYCHLOVYMENNE ADAPTERY GWS202
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. fur , Systém . . LF HF WF
L
Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS Vhodné pro stroj CUTDIA X-Axis Y-Axis 7-Axis
EM202001 [ L 202 MS 8x26/MS 6x32  32* b4.4 30 37.8 [cw =2.0)

A

- &
Galtenbodt
nnovation and Precision.

1. Modul zobrazen pouze pro vizualizaci rozméra.

,,,,,

* Maximalni primér matice vietena 66 mm. [

@ : UdrZovano na skladé.
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G80A

MODUL PRO RYCHLOVYMENNY ADAPTER GWS202

WF
Ccw

. - . Systém . . Rozmér
Objednaci cislo Skladem Provedeni GWS Vhodné pro stroj CUTDIA sedla cw WF B 1K
G80A-EM202LL32GYD1-E [ L 41 MS 8x26 / MS 6x32 32 D 2.0 8.15 7.9 SF1

A

Phius...

1. Celni chlazeni nevyZaduje 7adnou specifickou metodu prednastaveni.

NAHRADNI DiLY

Nastrojovy drzak § @

Sroub Kli¢
EM202001 TS43 (3.5 Nm)*
TKY15W-E
G80A-EM202LL32GYD1-E TS406 (3.5 Nm)*

* Doporucujeme pouzit momentovy Sroubovak s bitem Torx 15.

@ : UdrZovano na skladé. .
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G80A

POROVNANI| VYKONU 1

Material NiCr23Fe 100.000
Néstroj GWS41 - G8OA 90.000
Ve (m/min] 47 80.000
f (mm/ot.) 0.02 70.000
60.000
Velikost davky 20.000.000 )
PFiblizné 55 000 €/davku snizeni 3 o0
ZvySeni efektivity [IoLzNe 99 II% Lrdavku snizent Z 40.000
nakladl na nastroje
30.000
20.000
0 10.000 m nizsi spotreba
Vysledky materiadlu diky mensi Sifce 10.000 %
Upichu. 0- \
20.000.000
Kust
POROVNANI VYKONU 2
Material 100Cré 1.000
Nastroj GWS41 - GBOA 900
Ve [m/min) 17 800
f (mm/ot.) 0.03 700
600
Velikost davky 50.000 =)
= 500
Zvyseni efektivity Priblizné 430 €/davka %
Z 400
300
Pozitivni dopad na Zivotni
Vysledky prostredi umoznény nizsi 200
produkci odpadniho materialu. 100 /
0 |
500.000
Kust

M : Nastroj Mplus

M : Konvenéni nastroj

I . Nastroj Mplus véetné vymény nastroje
: Konven¢ni néstroj véetné vymeény nastroje
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G80A

SPECIALNi RESENI

V prehledu na strané 5 nejsou uvedeny véechny typy strojl. Pro jiné typy strojd miZeme nabidnout technickou
podporu ohledné montaze nastroje typu G80A nebo Feseni na miru.
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Obratte se na mistniho dodavatele Mitsubishi Materials pro specialni analyzu dané situace. Pokud je potfeba reseni
Sité na miru, pred finalni vyrobou nastroje se provadéji kolizni testy jak pomoci CAD, tak i pfimo na misté pomoci
aditivné vyrobeného modelu nastroje. Po Uspésném testovani bude nabidnuto finalni reseni.

1
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G80A

GY - MATERIALY DESTICEK

MATERIALY DESTICEK

M
[
([ J
[ J VP10RT
* VP20RT

RADA MP9000

Jednovrstvy povlak (ALTiIN s vysokym
obsahem Al poskytuje stabilizaci faze
vysoké tvrdosti a vyrazné zvySuje odolnost
proti opotfebeni, tvorbé vymold a tvorbé
narlstka.

eececcccoe

Jednovrstvé povlakovani (ALTiIN s
vysokym obsahem Al
eeeee Specialni substrat ze slinutého karbidu

(Prvni volba)

Desticka povlakovana materidlem CVD

s vynikajici odolnosti proti opotrebeni i pfi
vyssich teplotach. ProdluZuje Zivotnost
nastroje pri obrabéni litiny a tvarné litiny.
Je také vhodna pro nepretrzité obrabéni
oceli pfi vysokych rychlostech.

®** CVD povlak

g°e°°° Karbidovy substrat

RT9010

Material s povlakem PVD vhodny pro
Sirokou Skalu pouziti. Kombinace
specialniho houZevnatého substratu ze
slinutého karbidu a povlaku MIRACLE
prinasi vynikajici pomér odolnosti proti
opotrebeni a lomu.

Povlak MIRACLE
Substrat ze slinutého karbidu (HRA90.5)

(2. doporuéeni)

Material s povlakem PVD se substratem
ze slinutého karbidu, ktery je tvrdsi nez
VP20RT. PouZiva se pro obtizné délitelné
materialy a za Gcelem prodlouzeni
Zivotnosti nastroje.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

« e Povlak MIRACLE
eeeee Substrat ze slinutého karbidu (HRA92.0)

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez

Prvni doporuceny nastrojovy material pro titanové slitiny.

NX2525

NX2525 je cermetova desti¢ka pro dokoncovani. Pouziva se pfi
dokoncovacim obrabéni oceli pro dosazeni lesklého povrchu
anebo pro nizké Fezné rychlosti u snadno svafitelnych materiald.
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SIROKY VYBER DESTICEK
UPICHOVANI
Utvare& GU Utvare& GS Utvae& GM Utvarec 6L utvared
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DRAZKOVANi/UPICHOVANI

Zobrazen pravy drZak nastroje.

o - - 17) 0 7 o L g
Objednaci kod § E § § % § § ’E L Ccw g RER/L CDX L
E £ &2 5 2 5 5 &3 ]

GY2M0200D020N-GU o O o D 2.00 +0.03 0.2 19.7 20.70
GY2M0150C010N-GS o O C 1.50 +0.03 0.1 13.4 14.70
GY2G0150C003R15-GS o © C 1.50 +0.02 0.03 13.17 15.20
GY2G0150C010R08-GS e O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2G0150C010R15-GS o O C 1.50 +0.02 0.1 13.17 15.20
GY2M0200D020N-GS o O [ ) D 2.00 +0.03 0.2 18.7 20.70
GY2G0200D003R15-GS o O D 2.00 +0.03 0.03 18.85 21.30
GY2G0200D010R15-GS o O D 2.00 +0.03 0.1 18.85 21.30
GY2G0200D020R08-GS o O D 2.00 +0.03 0.2 18.85 21.30
GY2M0150C020N-GM o O e O o C 1.50 +0.03 0.2 13.9 14.70
GY2M0200D020N-GM e 6 6 o o o D 2.00 +0.03 0.2 19.4 20.70
GY2M0200D020R05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY2M0200D020L05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 19.5 20.80
GY1M0200D020L05-GM *x @ D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY1M0200D020N-GM e o o o o D 2.00 +0.03 0.2 — 20.70
GY1M0200D020R05-GM o O D 2.00 +0.03 0.2 — 20.80
GY2G0200D005N-GL [ ] D 2.00 +0.02 0.05 19.5 21.05
11
N
“

@ : UdrZovano na skladé. .
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G80A

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 160 (100 - 220)
i . VP10RT 170 (110 - 230)
Nizkouhlikova ocel <160HB
MY5015 220 (140 - 300)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 130 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB
MY5015 180 (110 - 250)
Nelegovand ocel NX2525 120 ( 70 -170)
Legovana ocel VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
Korozivzdorna ocel <270HB
VP10RT 110( 70 -150)
VP20RT 130 ( 80 -180)
& o Pevnost v tahu
Seda litina <300MPa VP10RT 140 ( 90 - 190)
MY5015 220 (140 - 300)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
C Pevnost v tahu
Tvarna litina <300MPa VP10RT 110 ( 70 - 150)
MY5015 150 ( 90 -210)
MP9015 70 ( 40 - 100)
Zaruvzdorné slitiny B MP9025 60 ( 30- 90)
Titanové slitiny VP20RT 45( 30— 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 a MY5015 se doporucuje obrabét za mokra.

DOPORUCENA RYCHLOST POSUVU (MM/OT.)

Utvarec
cw
GU GS GM GL
1.5 — 0.025-0.130 0.05-0.15 —
2.0 0.03-0.08 0.025-0.130 0.05-0.15 0.02-0.08




POZNAMKY
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K. Office

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Part First Floor, 1 Centurion Court
Centurion Way, Tamworth, B77 5PN
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

U.K. Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com

DISTRIBUCE:
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